
会社案内

KUROKI KOGYO
独自開発のアーク溶接技術。ロール表面を硬い材料で覆
いロール本体を強化。高性能化と長寿命化を同時に実現
しています。

大型機械などの足元を支える車輪。長年の使用で破損、
摩耗したタイヤ部分を補修し新品同様の姿に再生させます。

銅の溶接は一般的には難しいとされていますが、弊社では数々
の研修により高い技術力を継承、熟練者から若手まで幅広く施
工しています。お客様への技術提案・技術提供も行っています。

脈々と引き継がれてきた職人たちの技術と知恵で、
あらゆる機械部品の溶接加工・修理にご対応します。
お客様の「困った」を「ありがとう」に変えることこそ、私たちの喜びであり、誇りです。
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摩耗欠損部分を肉盛溶接により復元します。肉盛
後グラインダーにより形成して完成。ご要望に応
じて復元部分に表面改質を施す事も可能です。

＜ギアの修理の例＞



旋盤 （千葉工場）

横中ぐり盤
（千葉工場）

長年の使用で金属同士が接触する部分が摩耗し凹凸が発生。
摩耗が大きくなると機械の動作不良等の原因になります。

検査後、損傷部分を除去し、肉盛溶接により摩耗部分を補修、熱処理を
行います。

修理部品の寸法検査・非破壊検査などを行い、最終検査時お客様に立
ち会いいただき完成となります。

余剰箇所を削り成形していきます。現地工事では職人がハンドグライン
ダーで迅速丁寧に仕上げていきます。
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壊れた箇所を直すだけではなく、
黒木工業は修理後に付随する加工、仕上げ、検査など一貫した対応が可能。
全てにベストな仕事を追求し、設備を充実させ、機械加工の技術を磨き抜いています。

当社では最大荷重10t、テー
ブルサイズ1,800㎜×2,200㎜、
移動量 X3,000㎜ Y2,300㎜ 
Z1,600㎜ W700㎜のテーブ
ルタイプを保有しています。

スロッター （姫路工場・千葉工場）
当社保有のスロッターには、最長1,000㎜の立て削り加工を可能にするものもあり、大型部
品に特化した機械加工に対応しています。

当社では最大荷重16t、最長8mの品物の加工をする大型NC旋盤を保有しています。

機械加工
修理には、現地でしか直せないケースがあります。
黒木工業は、お客様の元へ駆けつけて対応致します。
姫路、堺、名古屋、千葉の各工場に加え、グループのネットワークも活用し、出張工事を行います。
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＜軸受修理の例＞




